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内蒙古工业螺杆机价格表

发布日期: 2025-09-24

柴动螺杆机开机小知识，磨刀不误砍柴工，柴油机驱动螺杆机开机前的检查及准备工作可及
时发现机器设备的潜在故障，避免严重故障的发生及降低故障率有很大的帮助，下面就柴动螺杆
机在开机前需要检查的项目给予提示：螺杆机需要放置在平整、上风位置，特别在矿区或施工现
场螺杆机要尽可能放置在灰尘少的地方，并且一定要固定住轮胎，以防移动；检查螺杆油、柴机
油、防冻液、是否足够、有无变色、变质；空滤芯及管路是否破损或漏气；关键部位螺丝是否紧
固；使用期间，经常定时检查设备运行时间，如达到保养时间要及时保养（查看运行时间方法是
通电、按修改计时按钮、数字显示H-XXXXXX；后面X显示的就是运行时间数。防锈性与抗腐蚀性，
空气中的水分易在间歇操作的压缩机内冷却，这对润滑不利并能产生锈蚀。内蒙古工业螺杆机价
格表

已安装空压机之压力改变有时由于用户生产工艺条件的改变，原来购买的空压机之设计压力
可能太高或太低，希望能改变，但对于齿轮传动的空压机而言，这项工作会显得非常困难和昂贵，
而对于皮带传动式空压机而言却是轻而易举的事，只须更换皮带轮即可。4、安装新轴承当转子轴
承需要更换时，对于齿轮传动的空压机，齿轮箱和齿轮箱主轴轴承需同时大修，其费用让用户难
以接受。对于皮带传动空压机，根本不存在这种问题。5、更换轴封任何螺杆式空压机均使用了一
种环形轴封，到一定寿命均需更换。对于齿轮传动式空压机，必须先分离马达、连轴器，才能接
近轴封，使得这一工作耗时费力，从而增加维护费用。对于皮带传动式空压机，只需先卸下皮带
轮即可，容易得多。6、马达或转子轴承损坏对于齿轮传动空压机，当马达或转子轴承损坏时，往
往会殃及相连重要部件造成直接和间接双重损坏。对于皮带传动空压机不存在这种状况。内蒙古
工业螺杆机价格表它通过能量交换和节能控制，收集螺杆机运行过程中产生的热能是一种相对高
效废热利用零成本运行的节能设备。

经电厂回装后试运正常原因分析目前常用的空压机合成润滑油其使用寿命约6000H，由于润滑
油已使用8000H，其黏度、杂质颗粒、积碳倾向性均已不符合使用标准，继续使用而造成空压机轴
承磨损和积碳的发生。04空压机机头积碳故障原因分析故障现象某企业空压机在停运2个月后，再
次启动，电机超电流机器无法启动，手动空压机转子盘不动。检查空压机及机油管路发现，空压
机转子上粘附有麦芽糖状浅色胶状物，在油气桶底部及油路上有麦芽糖状浅色胶状物。原因分析
空压机置于灰尘较多的地理位置，空压机空气过滤器积灰较多，说明大量灰尘在空压机停机前已
进入润滑油系统。随空气吸入的尘粒使油变脏，使油通过排气系统热部件的通道时间长，增加了
油氧化反应的时间，因而加速了积碳形成的速度。05空压机长时间停用导致设备故障故障现象某
电厂气力输灰系统共安装有4台螺杆式空压机用做输送气源，正常运行时3台空压机运行一台备用，
备用空压机定期切换，时间为一个月。某次，运行值班人员将空压机由备用切换到运行状态，运
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行不到2min，只听一声闷响，空压机的运行时间骤然改变，运行人员检查发现空压机油气桶油面
镜看不到一点油位，立刻停止空压机运行，关闭出口门

拆卸准备拆卸过程中，应预先考虑操作流程。根据空压机各部位的不同结构，合理安排拆卸
顺序，以免前后倒置，造成混乱，切勿贪图省事，猛拆猛敲，造成零件损坏、变形。02拆卸顺序
拆卸的顺序，一般要与装配的顺序相反，即先拆外部附件，后拆内部零、部件，从上部到下部依
次拆组合件，再拆零件。03拆卸工具拆卸时，要使用的工具、卡具，必须保证对机器零件不造成
损伤。例如，拆空压机及压缩空气净化装置时，应当用压力机压出，或工具拉出，严禁用手锤直
接打出。拆卸气阀组合件时，也应使用工具，不允许把阀夹在台钳上直接拆下，这样易把阀座等
件夹变形。对于大型空压机来说，零部件一般都很重，拆卸时要准备好起吊工具、绳套，并在绑
吊时注意保护好部件，不要碰伤和损坏。04合理摆放零部件对拆卸下来的零件、部件要放在合适
的位置，对重要部件，不要直接放在地面上，应放在垫木上；小零件应放在箱子里，要盖好；精
密零部件要专门保管起来。拆下来的零部件，要尽可能的按原来结构整放在一起，对成套或不能
互换的零件在拆卸前要做好记号，拆卸后要放在一起，或用绳子串在一起，以免搞乱，使装配时
发生错误而影响装配质量。空压机维修是精细活，需要维修工程师专业、细心、负责。当不用气
时，空压机空车运载，空车过久自动停机。当用气量增加时，恢复重车。节能效果比较好。

作业要点：①止推瓦拆卸前要注意两道O型圈的位置，并注意仪表线的穿出孔位置，止推瓦的背
部有调节垫片，用螺丝固定于止推瓦背部。通过调节这个垫子的厚度，可以完成轴窜量的调
节。②拆卸下来的止推瓦要标明主副以及每个瓦块所处的位置，以便回装时不出现错误。③止推
瓦取出后，还需测一次轴窜量，这个窜量是转子在内筒体中的总窜量，是安装机械密封时，机封
定位的标准（即转子位于内筒体正中间时，锁机封）。④止推盘拆卸前，测量止推盘距离轴头平
面的距离“C”，这个数据是回装时判断止推盘到位与否的参照。(6)拆卸径向轴承用抬轴法（可倾
瓦）配合塞尺测量径向轴承间隙，然后拆除径向轴承；注意径向轴承一旦拆除后，不允许进行盘
车，否则各级气封会受到损害。(7)拆卸干气密封用干气密封拔具工具拆除两端干气密封。(8)更
换转子芯包本次检修为整体更换内缸机束，用的吊装工具把新机束壳吊装到安装平台上，掉出新
转子芯上壳体，对壳体隔板、气封及油封部件进行检查，用清洁剂清洗部件防锈油。，详细可参
考机组的拆卸过程，其回装的流程如下：隔板和气封间隙的检查→转子的安装→轴封的安装→轴
承。

如机组发生故障，系统会根据不同情况作出相应的反应，及时提示您更换另部件并作必要的维护。
内蒙古工业螺杆机价格表

空压机房内的压力管道严禁磕碰，严禁在带电带压情况下进行拆装。内蒙古工业螺杆机价格
表
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螺杆空压机的保养1日常保养1.1定期时间：每班班前、班后。1.2作业时间：各15分钟
内。1.3班前1.3.1检查压缩机润滑油位，油量不足时要及时加油。1.3.2检查各仪读数是否在规定
范围之内。1.3.3检查油过滤器及空滤器指示灯是否正常。1.3.4检查油分离芯前后压差。1.3.5检
查各操作开关的工作情况。1.3.6检查机组有无异常声响及泄漏。1.4班后1.4.1先将空载—正常选
择开关1RS拨到空载位置，让机组空载运行2分钟稳定后停机。1.4.2检查油分离器底部的排污阀
是否有无冷凝水，如有，排放后关紧阀门。1.4.3检查并确定所有管道无泄漏。1.4.4擦净机组各
部位，切断主开关电源。内蒙古工业螺杆机价格表


